
审核：

1 / 1面积：

单位：mm

项目：

打印日期：2026/7/24

A3

Kg重量：

比 例：1:5

设计日期：2026/7/9 

材料：组装件

图号（名称）：YWSD-2026-03-01-01-01 打磨头回转筒组焊件

绘图：程龙昌
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2- 30 贯穿

其余

序号 零件号/名称 材料 数量 单重

4 YWSD-2026-03-01-01-01=004 盖板 Q235 2

3 YWSD-2026-03-01-01-01=003 
旋转中间管

Q235 1

2 YWSD-2026-03-01-01-01=002 
旋转下板

Q235 1

1 YWSD-2026-03-01-01-01=001 
旋转上板

Q235 1

     技术要求 

1.焊道打磨去除焊渣。
2.表面喷涂黄橙色（RAL 2000）漆处理。

     技术要求 

1.焊道打磨去除焊渣。
2.表面喷涂黄橙色（RAL 2000）漆处理。
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正面全熔透，背面封底断续焊接，
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视图 B


